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使用说明书的重要性

请认真阅读、理解并遵守相应的安全规则和使用说明。

本说明书为产品的拥有者和操作者提供详细的操作与维护信息，并且为合格的专业

操作人员和维修人员提供操作、检测、维修故障的方法和程序。

执行维修程序必须懂得关于机械、液压、电气等方面的基本知识，与此同时，一些

维修程序需要用到专门的技能、工具、升降设备和适当的工作场地。因此，我们强

烈推荐在我公司指定的服务中心进行维护和维修。

我们将最大程度地为您提供准确的信息和优质的服务，然而，不断地改进我们的产

品，所以产品技术规格的改动不另行通知，请用户定期更新产品维修说明书。

我们鼓励读者指出我们产品的不足之处并提出改进措施，我们将认真地考虑所有意

见并作为编制维修说明书和其他说明书的参考。请用E-mail或传真的方式联系我

们。

如果您对我公司产品有任何疑问，请联系我们。



3

操作安全规则

危 险

不遵守本说明书中的说明和安全规则将导致严重伤害事件的发生。

操作安全规则：

1. 不要将梯子或脚手架放在平台内，或靠向机器的任何部件。

2. 不要修改或改动工作平台的空中部分。在平台、脚踏板或护栏上安装用于放置工

具或其他材料的附加装会加大平台重量和平台表面面积或者加大负载。

3. 不要用不同重量或规格的零件更换影响机器稳定性的关键零件。

4. 不要在松软不平坦的地形上、有碎石、不稳定地板进行作业。

5. 不要在移动的或活动的表面或车辆上使用机器。

6. 不要改变或损坏任何可能影响安全性和稳定性的机器部件。

7. 确保每个轮胎状况良好、槽行螺母已拧紧，并已正确安装开口销钉。不要使用重

量小于原装蓄电池的蓄电池。

8. 不要通过平台来推动机器或其他物体。不要将平台与附近的物体相接触。

9. 箱体打开时不要操作机器。

10. 本机器并不绝缘，并且不提供触电保护。

11. 应考虑到平台移动、电线摆动或下垂等因素，要谨防强风或阵风。

12. 如果机器接触到带电的电线，请远离机器。切断电源前，地面或平台的人员禁止

触摸或操作机器。不要使用该机器用作焊接地线，除非机器配备了通到平台的焊

接线选件，并且连接方式正确。

13. 不要把机器当成吊车来使用。

14. 不要把负载置于平台的周边之外。
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保养范围

 注意事项

1. 设备不用时，每 15 天充一次电。

2. 设备每一月保养一次

3. 请检查电瓶液（免维护电池无需检验）

4. 请检查所有螺母是否松动。

5. 充电时必须关闭总电源。

6. 液压油每 2 年更换一次。

7.设备在使用过程中，因剪叉组的特殊结构请勿将设备当做起吊机使用，设备在使

用中，请尽量保持重物的居中放置，因偏载、超载等违规操作造成的设备损坏及歪

斜，不在质保承担范围之中，敬请谅解！

 设备保养

1.设备转向轮处轴承，应一月抹一次黄油进行保养。

2.支杆（剪叉组）最下方滑块，应每月抹一次黄油进行保养

i
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操作流程

设备收到后应按以下流程进行试机及使用。

 下部控制面板介绍

1. 工作时间表 2.手动上升下降 3.上控+下控切换 4.急停开关

 平台控制手柄介绍

1.急停开关

2.快慢速转换

3.行走开关

4.查阅维修手册标示

5.显示屏

6.倾斜指示标示

7.操控手柄

8.右转向开关

9.左转向开关

10.超重指示标示

11.电量指示标示

12.升降开关

13.喇叭开关
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 平台控制操作流程

1.1.打开电源总开关 2.打开下控面板急停开关

V

2.

3.

0
3.打开手柄急停开关 4.下控面板转换至下控模式

（此时代码显示屏会显示 CH）

5.在下控操作上升下降 6.下控面板切换为上控模式
（上为升/下为降） （上控为手柄操作：行走/升降）
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7. 拿出手柄 切换为升降模式 8.抓住手柄前方摇杆控制升降
（此时升降指示灯亮） （按下开关后，往前推上升/往后拉下降）

9.拿出手柄 切换为行走 10.抓住手柄及前方摇杆控制行走
（行走指示灯亮，行走及转弯 （往前推为前进，往后拉为后退抓住手柄前方

可以同时进行操作） 开关的同时按下手柄上方左右按钮进行转向。

11.龟速行驶 12.喇叭
（切换为行走模式后，打开龟速行走）
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故障代码及解决办法说明

 故障代码

显示 描述 设备反应

1 系统初始化错误(可能在 PCU 显示 10) 停止所有动作

2 系统通讯错误(可能在 PCU 显示 20) 停止所有动作

18 坑洞保护错误 停止起升和行走

31 压力传感器错误 停止所有动作

32 角度传感器错误 停止所有动作

42 启动时向左转向按钮开错误 只是报警

43 启动时向右转向按钮开错误 只是报警

46 启动时手柄动作错误 停止平台操作

47 启动时手柄不在零位错误 只是报警

52 前进线圈错误 停止起升和行走

53 后退线圈错误 停止起升和行走

54 起升上升线圈错误 停止起升和行走

55 起升下降线圈错误 停止起升和行走

56 向右转向线圈错误 停止起升和行走

57 向左转向线圈错误 停止起升和行走

58 刹车线圈错误（现在暂时屏蔽，因为刹车线圈没有输出） 停止起升和行走

68 低电压报警 停止所有动作

80

90

超过 80%负载报警 只有报警

90

99

超过 90%负载报警 只有报警

99 超过 99%负载报警 只有报警

OL 平台超载错误 停止所有动作

LL Fault 机器倾斜超过安全限定错误 停止起升和行走

L1 设备进入一级锁机状态 停止起升

L2 设备进入二级锁机状态 停止所有动作
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 解决办法指导

显示 描述

01 系统初始化错误：ECU 可能出故障了，更换 ECU

02 系统通讯错误：检查通讯线的连接和其他线。如果仍然无法解决问题，试试更换 PCU

或者 ECU.
18 坑洞保护错误：检查坑洞保护有没有伸开，检查坑洞保护限位，检查限位接线，检

查下停止限位和接线
31 压力传感器错误：检查传感器的接线和传感器。也要检查适合重量传感器的正确的

选项被选择正确
32 角度传感器错误：检查传感器接线和传感器。也要检查适合重量传感器的正确的选

项被选择正确
42 启动时向左转向按钮开错误：确定没有东西压住手柄上的按钮。如果 OK，考虑更换

手柄或 PCU。
43 启动时向右转向按钮开错误：确定没有东西压住手柄上的按钮。如果 OK，考虑更换

手柄或 PCU。
46 启动时手柄使能开关开错误：确定没有东西压住手柄上的使能开关，也要检查零位

参数。如果 OK，考虑更换手柄或 PCU。
47 启动时手柄不在零位错误：确定手柄在零位（垂直位置）。检查零位参数设置在标

准剪叉程序中。如果 OK，考虑更换手柄或 PCU。
52 前进线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线圈是

否断路或者断路了。
53 后退线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线圈是

否断路或者断路了。
54 起升上升线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线

圈是否断路或者断路了。
55 起升下降线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线

圈是否断路或者断路了。
56 向右转向线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线

圈是否断路或者断路了。
57 向左转向线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线

圈是否断路或者断路了。
58 刹车线圈错误：检查线圈的连接，确定它们是正确的。如果是正确的，检查线圈是

否断路或者断路了。
68 低电压错误：检查电池电压，如果需要的话进行充电。检查电池和开关的连接，加

固或者清洁。检查到 ECU 和 PCU 的电压。
80 超过 80%负载报警：平台上已经接近它的极限载重。考虑不要再增加载重。

90 超过 90%负载报警：平台上已经接近它的极限载重。考虑不要再增加载重。

99 超过 99%负载报警：平台上已经接近它的极限载重。不要再增加载重。

OL 平台超载错误：立即移除超过的载重。

LL 机器倾斜超过安全限定错误：如果机器倾斜了，想办法让它水平。如果机器是水平

的，检查水平传感器的接线和传感器本身。
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设备充电

 遵守和服从

1.不使用外部充电器或升压蓄电池。

2.在通风良好的地方为蓄电池充电。

3.使用充电器上指示的正确交流输入电压进行充电。

4.仅使用设备原装的蓄电池和充电器。

 给设备充电

第一次充电时，请打开机箱门，从设立的孔洞中拿出充电器的电源插

头。

注：充电使用电压为 220V（国内）

1.在充电以前确保蓄电池已连接好。

2.把蓄电池充电器连接到已接地的交流电路上。

3.打开蓄电池充电器。

4.蓄电池充满时充电器会给出指示。
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紧急装置

紧急装置，可以在设备发生故障或失去动力时，通过手动的方式来进行紧急下降或

解除刹车来进行移动。

1. 手动紧急下降装置：紧急情况下，可以通过该装置往外拉的方式来使设备缓慢下

降。

2. 手动解除刹车装置，当设备发生故障无法移动时，可以通过该装置来解除轮胎自

动抱死。

首先将②黑色装置往里推进去，然后不断使用③红色装置通过往里按压的方式进行打

气，直至轮胎解除刹车。

注：此装置为紧急下降装置，正常情况下不要随意使用。
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坑洞保护

 测试坑洞保护装置

注意：当平台升起时，坑洞保护装置应该自动展开。坑洞保护装置控制机器的行走。

如果没有展开坑洞保护装置，则当平台升起高于 2.5 米以上时，同时机器停止驱动。

 测试坑洞保护装置

此开关有 2 个，分别位于车子两侧如图 1。

坑洞保护检测，设备升高坑洞挡板放下时为 24v。当升高时有异物挡住挡板不能正常

打开时或者开关损坏，系统会报 18 代码提示坑洞报警信号。

图 1（坑洞保护机械连杆） 图 2（坑洞保护触发开关）
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工作场所检查

基本原则

“工作场所检查”有助于操作员确定工作场所是否适合于安全操作机器。将机器移动

到工作场所之前操作员应先进行此项工作。了解并记住工作场所的危险事项是操作员

的职责，然后当移动、安装和操作机器时可以留意并避免这些问题。

 工作场地检查

1.当心和避免下列危险情况的出现：

2.陡坡或洞穴

3.突起物、地面障碍物或碎屑

4.空中障碍物和高压电线

5.危险位置

6.不足以支持由机器所施加全部负载力的表面支撑物

7.风和大气状况

8.出现未经许可的人员

9.其它可能出现的不安全情况。
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DTC手柄（含履带升降作业平台）操作流程

 设备收到后应按以下流程进行试机及使用。

1. 打开电源总开关 2.打开下控面板急停开关

3.打开手柄急停开关 4.下控面板转换至下控模式

5. 下控面板切换为上控模式 6. 一键调平款下控面板
（上控为手柄操作：行走/升降）
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8. 拿出手柄 切换为升降模式 8.抓住手柄前方摇杆控制升降
（此时升降指示灯亮） （按下开关后，往前推上升/往后拉下降）

9.拿出手柄 切换为行走 10.抓住手柄及前方摇杆控制行走
（行走指示灯亮，行走及转弯 （往前推为前进，往后拉为后退抓住手柄前方

可以同时进行操作） 开关的同时按下手柄上方左右按钮进行转向。

11.龟速行驶 12.喇叭
（切换为行走模式后，打开龟速行走）
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履带式一键调平款手柄使用操作流程

1拿出手柄关闭急停 2.再次打开急停开关并同时按住2号3号键

9.

3.听到鸣笛 2 声后可以进行调平 4.设备调平成功会再次鸣笛
（按下开关后，往前推落腿/往后拉收腿） （往前推设备会自动进行找平）
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声明

本说明如有变动不另行通知
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